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SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Ogólne warunku zamówienia 

Przedmiotem zamówienia jest kompleksowa organizacja oraz prowadzenie zajęć podnoszących kwalifikacje zawodowe uczniów Zespołu Szkół Zawodowych nr 1 im. Jana Pawła II w Dębicy w ramach realizacji projektu systemowego pn. „Podkarpacie stawia na zawodowców”, realizowanego przez Wojewódzki Urząd Pracy w Rzeszowie w partnerstwie z Powiatem Dębickim, współfinansowanego z Programu Operacyjnego Kapitał Ludzki 2007 – 2013 w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego. 

Zamówienie realizowane będzie w formie zajęć dodatkowych dla uczniów ww. szkoły, na terenie szkoły, dla której prowadzone będą zajęcia, w salach udostępnionych Wykonawcy bezpłatnie.

Obowiązki wykonawcy:

Wykonawcy zobowiązany jest do:

1. Dysponowania kadrą spełniającą wymagania określone w Rozporządzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dn. 12 marca 2009 r. w sprawie szczegółowych kwalifikacji wymaganych dla nauczycieli oraz określenia szkół i wypadków, w których można zatrudnić nauczycieli niemających wyższego wykształcenia lub ukończonego zakładu kształcenia nauczycieli (Dz.U. nr 50, poz. 400 
z późn. zm.).

2. Rozplanowania zajęć w okresie od dnia podpisania umowy do 30 czerwca 2013 r. 
(rok szkolny 2012/2013) oraz od: 1 września 2013 r. do: 30 czerwca 2014 r. 
(rok szkolny 2013/2014) zgodnie z terminami realizacji przedmiotu zamówienia przewidzianymi dla poszczególnych zadań częściowych.    
3. Dostosowania terminów realizacji prowadzonych zajęć do Szkolnego Planu Lekcji oraz harmonogramu innych zajęć projektowych prowadzonych w szkole, której dotyczy przedmiot zamówienia;

4. Systematycznej i zgodnej z harmonogramem realizacji zajęć projektowych;

5. Prowadzenia zajęć w sposób atrakcyjny, z wykorzystaniem różnorodnych środków dydaktycznych;

6. Zrealizowania pełnej liczby godzin lekcyjnych zajęć zaplanowanych do realizacji w roku szkolnym 2012/2013 i 2013/2014;

7. Uczestniczenia w akcji promocyjnej projektu, w tym, stosowanie logotypów 
i formułek promocyjnych w materiałach/ dokumentach wytwarzanych podczas realizacji projektu i/lub korespondencji;

8. Sprawowania opieki nad uczestnikami projektu podczas realizowanych zajęć;

9. Utrzymania grupy z wymaganą liczebnością uczestników i osiągnięciem zakładanych rezultatów projektu w zakresie prowadzonych zajęć*;

10. Założenia i prowadzenia wymaganej dokumentacji zajęć (m.in. dzienniki lekcyjne, sprawozdania, ankiety) oraz gromadzenia list potwierdzających uczestnictwo uczniów w zajęciach;

11. Przeprowadzenia na koniec roku szkolnego ewaluacji prowadzonych zajęć.

12. Terminowego dostarczanie dokumentów potwierdzających realizację wykonanej usługi w danym okresie rozliczeniowym (raport z wykonanej usługi + rachunek/ faktura)  

UWAGA

Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych. Oferty nie zawierające pełnego zakresu przedmiotu zamówienia zostaną odrzucone jako niezgodne ze specyfikacją istotnych warunków zamówienia. 

*Podana w niniejszym dokumencie liczba uczestników zajęć jest maksymalna 
i może ulec zmniejszeniu z przyczyn losowych lub z powodu rezygnacji uczestnika. W takiej sytuacji zajęcia będą kontynuowane, a zmiana liczebności grupy nie będzie stanowiła podstawy do zamiany wynagrodzenia Wykonawcy 
z którym zostanie podpisana umowa na realizację zamówienia.  
Część I 

Zajęcia z blacharstwa przemysłowego oraz szkolenie teoretyczne
i praktyczne celem przygotowania do egzaminu spawacza 
w metodzie TIG.

Przedmiotem zamówienia jest przeprowadzenie zajęć podnoszących kwalifikacje zawodowe z blacharstwa przemysłowego oraz szkolenie teoretyczne 
i praktyczne celem przygotowania do egzaminu spawacza w metodzie TIG.

Szkolenie składać się będzie z części teoretycznej i praktycznej. W części teoretycznej uczniowie zapoznają się z techniką spawania w metodzie TIG. W części praktycznej nabędą umiejętności manualne podczas  wykonywania elementów oblachowania rurociągów oraz ćwiczeń na spawalni. Szkolenie to przygotuje uczestników do zdania państwowego egzaminu spawacza metodą TIG. Przewidziano 80 uczestników tego szkolenia. W roku 2013 – 40 osób i w roku 2014 – 40 osób. W szkoleniu przewidziany  jest podział na grupy.

Szkolenia odbywać się będą z podziałem na grupy :

1. 60 godzin   - ilość uczestników 20 I półrocze 

2. 60 godzin  - ilość uczestników  20 II półrocze

Usługa szkoleniowa będzie składała się z następujących bloków

       2013 r. – liczba  godzin - 120,    ilość uczestników- 40 

       2014 r. – liczba godzin – 120,     ilość uczestników - 40

· łączna liczna godzin w okresie od 2012 r. do 2014 r.: 240 

· tematyka szkolenia powinna dotyczyć m.in. 

- zapoznania z technikami dotyczącymi spawania metodą TIG

- znajomości technik łączenia metali ( zgrzewanie)

- umiejętności wykonywania oblachowania rurociągów 

· wszyscy uczestnicy szkolenia tj. razem 80 osób otrzymają zaświadczenie po ukończeniu szkolenia oraz książeczkę spawacza z aktualnym certyfikatem 



Szczegółowy harmonogram opracowany przez zamawiającego zajęć objętych przedmiotem zamówienia zostanie uzgodniony po podpisaniu umowy z wykonawcą, którego oferta zostanie uznana za najkorzystniejszą, ze szczególnym uwzględnieniem Szkolnego Planu Lekcji na rok szkolny 2012/2013 oraz 2013/14. 

Wymagania stawiane Wykonawcy:

Wykonawca zobowiązuje się do:

- zapewnienia wykwalifikowanej kadry prowadzącej szkolenia  

a) część teoretyczną powinna prowadzić osoba, która:

- posiada tytuł technika lub mistrza w zawodzie wykształcenie wyższe kierunkowe spawalnicze

- ukończyła kurs pedagogiczny

- minimum 5 lat pracuje w zawodzie nauczyciela

- posiada uprawnienia spawalnicze metodą TIG

- posiada doświadczenie w prowadzeniu kursów spawalniczych

     b) część praktyczną powinna prowadzić osoba, która:

            - posiada tytuł technika lub mistrza w zawodzie

            - ukończyła kurs pedagogiczny

            - minimum 5 lat pracuje w zawodzie nauczyciela zajęć praktycznych

            - posiada uprawnienia spawalnicze metodą TIG drugiego stopnia

            - posiada doświadczenie w prowadzeniu kursów spawalniczych

Część II

Zajęcia dydaktyczne dotyczące szkolenia z zakresu  
"CNC - budowa, projektowanie sterowania i obsługa programów"

Przedmiotem zamówienia jest przeprowadzenie szkolenia "CNC - budowa, projektowanie sterowania i obsługa programów". Obecnie na ryku pojawia się coraz więcej obrabiarek CNC wykonywanych w sposób amatorski i jednocześnie parametrami pracy nie odbiegając od profesjonalnych. Obrabiarki takie projektowane są na użytek własny zakładów rzemieślniczych oraz na sprzedaż zgodnie z potrzebami klienta (jest to obecnie bardzo modny trend). Dzięki przeprowadzeniu szkolenia uczeń ma poznać budowę i sposób działania obrabiarki, budowę i sposób sterowania, zapoznany zostanie z różnym oprogramowaniem wykorzystywanym 
w pracy z obrabiarkami CNC (AutoCad, Solid Edge, MACH2, MACH3, CNC onv). 

Szkoleniem mają być objęci uczniowie Technikum Mechatronicznego, którzy uzyskali najwyższą średnią z przedmiotów zawodowych w poprzedniej klasie, nie będą brani pod uwagę uczniowie klas pierwszych.  

Usługa obejmuje 70 godzin lekcyjnych (45 min = 1 godz.) na jedną grupę 14 osobową w roku 2013. 

Usługa obejmuje 70 godzin lekcyjnych (45 min = 1 godz.) na jedną grupę 13 osobową w roku 2014. 

Czas realizacji zamówienia: od dnia podpisania umowy do 25.04.2013 r. dla pierwszego szkolenia, oraz do 24.04.2014r. dla drugiego szkolenia. Zajęci muszą odbywać się od poniedziałku do piątku w godzinach pracy szkoły, z wyłączeniem dni ustawowo wolnych od zajęć dydaktycznych oraz w godzinach wolnych od innych zajęć dydaktycznych uczniów uczestniczących w projekcie. Szczegółowy harmonogram zajęć objętych przedmiotem zamówienia zostanie uzgodniony po podpisaniu umowy z wykonawcą, którego oferta zostanie uznana za najkorzystniejszą, ze szczególnym uwzględnieniem Szkolnego Planu Lekcji na rok szkolny 2012/2013 dla pierwszego szkolenia, oraz na rok szkolny 2013/2014 dla drugiego szkolenia. 

Wszyscy uczestnicy szkolenia tj. razem 27 osób po ukończeniu szkolenia otrzymają zaświadczenie potwierdzające nabyte umiejętności. Zaświadczenia uczestnictwa w zajęciach muszą być odpowiednio oznakowane zgodnie z wytycznymi dotyczącymi oznaczania projektów w ramach Programu Operacyjnego Kapitał Ludzki.     

Tematyka szkolenia powinna dotyczyć m.in. 

· rodzaje, budowa, zasada działania, sygnały sterujące oraz zasady doboru płyty głównej sterowników  obrabiarek CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania,  sygnały sterujące oraz zasady doboru sterowników silników krokowych
· rodzaje, budowa, zasada działania, sygnały sterujące oraz zasady doboru silników krokowych używanych do napędów obrabiarek CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania oraz zasady doboru zasilaczy  używanych w układach sterujących obrabiarek CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania oraz zasady doboru transformatorów  używanych w zasilaczach obrabiarek CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania oraz zasady doboru obudowy zasilacza obrabiarek CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania oraz zasady doboru czujników narzędzia używanych w obrabiarkach CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania oraz zasady doboru sterowników wrzeciona używanych w obrabiarkach CNC

· rodzaje, budowa, zasada działania oraz zasady doboru „SoftStartu” używanego w sterownikach obrabiarek CNC

· obsługa oprogramowania sterowników obrabiarek CNC : MACH2, MACH3, CNConv
· obsługa oprogramowania typu CAD/CAM : SolidEdge, AutoCAD itp.

Szkolenia powinny się odbyć w formie wykładów, warsztatów, ćwiczeń i dyskusji. Podczas szkolenia wykorzystywane powinny być nowoczesne techniki przekazu informacji: komputer, Internet, prezentacje multimedialne. Zajęcia powinny być wzbogacone o zaprezentowane filmów edukacyjnych, studium przypadku. 

Stawiane wymagania dla prowadzącego szkolenie: 

· wykształcenie wyższe na kierunku „Automatyka i Informatyka” (lub podobne)

· wykształcenie pedagogiczne 

· nauczyciel przedmiotów zawodowych z zakresu Technik Mechatronik z co najmniej 5-letnim doświadczeniem

· czynny egzaminator OKE 

Zamawiający udostępni wykonawcy, z którym zostanie podpisana umowa na realizację zamówienia materiały pomocnicze do prowadzenia zajęć w tym: program zajęć oraz przykładową prezentację multimedialną obrazującą budowę sterownika obrabiarki CNC. Zamawiający zobowiązuje się zapewnić oprogramowanie CAD/CAM (AutoCad, Solid Edge, EdgeCAM), oraz dwa różne zestawy sterownika CNC do wykorzystania podczas prowadzonych zajęć.  

Ponadto przed rozpoczęciem zajęć wykonawca ma obowiązek dostawy 
i przeniesienia własności na Odbiorcę usługi programów komputerowych MACH 2, MACH 3 oraz CNConv lub równoważnych pod względem funkcjonalności niezbędnego do prowadzenia ww. zajęć.

Minimalne wymagania funkcjonalne: 

Program Mach 2 lub równoważny

· Program ma współpracować ze wszystkimi (dostępnymi na rynku ) sterownikami silników krokowych 

· Program ma umożliwiać sterownie:

· plotera

· frezarki, grawerki 

· tokarki

· wypalarki plazmowe

· wycinarki styropianu

· oraz innymi maszynami, które posiadają mksymalnie 6 osi.

· Program ma umożliwiać importowanie plików w formacie DXF, HPGL, JPG i BMP oraz otwierać pliki tekstowe z zapisem G-CODE. 

· Program ma umożliwiać każdej warstwie pliku wektorowego podczas importu zadanie wielu parametrów obróbki, takich jak głębokość wejścia narzędzia w materiał, szybkość obróbki, kierunek i prędkość obrotową wrzeciona, rodzaj użytego narzędzia. 

· W oknie programu musi być możliwość na bieżąco śledzić trasę, która pokonuje narzędzie oraz umożliwiać kontrolowanie prędkości, wymiarów i innych parametrów obróbki.

· Program w najnowszej dostępnej wersji z Polską nakładką językową pracujące pod Windows XP, komunikacja przy pomocy portu LPT
· Program w wersji komercyjnej (licencjonowany) nie dopuszcza się wersji z ograniczona liczbą linii programu

Program Mach 3 lub równoważny

· program sterujących maszynami CNC. Steruje pracą silników krokowych, lub serwonapędów wysyłając sygnały kroku i kierunku (Step/Dir). 

· przy pomocy programu możemy przekształcić komputer w sterownik maszyn CNC. Umożliwia on m. innymi realizację sterowania następujących maszyn:  

· plotery

· frezarki, grawerki 

· tokarki 

· wypalarki plazmowe 

· wycinarki styropianu 

· przy pomocy programu możliwe jest przekształcenie komputera PC w sterownik praktycznie dowolnej maszyny, można sterować dowolnym urządzeniem, które ma maksymalnie 6 osi. (program musi mieć możliwość symulacji sterownika PLC oraz komunikację ModBus)

· program steruje ich praca na podstawie tzw. G-kodów, które można przygotować z plików wektorowych 

· program może sterować dowolnym zestawem sterownika i silnika krokowego. Może też być zastosowane dowolne rozwiązanie mechaniczne przeniesienia napędu ( śruby, listwy, czy paski zębate) – program ma możliwość definiowania parametrów pracy każdej osi z osobna. W oknie programu mamy podgląd na ścieżkę narzędzia, oraz na bieżąco możemy kontrolować parametry obróbki, takie jak prędkość posuwu, czy prędkość obrotową wrzeciona.          

· Podstawowe funkcje programu: 

· Przemienia komputera PC w 6-cio osiowy sterownik maszyn CNC 

· Przy pomocy kreatorów, lub programu LazyCam można przygotować G-kod

· na bieżąco możliwy jest podgląd ścieżki narzędzia, oraz kontrola parametrów pracy 

· Możliwość symulacji sterownika PLC przy wykorzystaniu makr pisanych w  VBscript 

· Kontrola prędkości obrotowej wrzeciona 

· Sterowanie wyjściami dowolnego przeznaczenia

· Możliwość sterowania manualnego i automatycznego maszyną

· Możliwość wykorzystania ekranu dotykowego

· Po zakupie licencji w każdej chwili, za darmo będzie można dokonać aktualizacji programu do najnowszej wersji. 

· Program w najnowszej dostępnej wersji z Polską nakładką językową pracujące pod Windows XP, komunikacja przy pomocy portu LPT

· Program w wersji komercyjnej (licencjonowany) nie dopuszcza się wersji z ograniczoną liczbą linii programu – możliwość napisania co najmniej 10.000.000 linii G-kodu.

· Program powinien sterować na podstawie tzw. G-kodów, które możemy przygotować z plików wektorowych przy pomocy „podprogramu” np.  LazyCam który należy dostarczyć w wersji licencjonowanej łącznie z zamawianym programem. 

· Program ma być poszerzony o „kreatory” (wersja licencjonowana). Zbiór tych kreatorów ma umożliwiać w szybki i łatwy sposób zrealizowanie takich funkcji jak:

· planowania powierzchni,

·  wycinania kieszeni o różnych kształtach,

·  wiercenia otworów,

·  wycinania gwintów,

· frezowanie wpustów,

· frezowanie kół zębatych

·  i wiele innych.

Program CNConv + przystawka USB lub równoważny
· Program  +  przystawka (kontroler) USB na dwa stanowiska (2 sztuki)

· Program musi mieć taką możliwość: wystarczy narysować ścieżkę jaką ma przebyć narzędzie w dowolnym programie graficznym z możliwością eksportu pliku do formatu HPGL (*.plt) np. CorelDraw – co ma umożliwić wczytanie pliku do programu. 

· Program musi mieć możliwość importowania plików wierceń w formacie EXCELLON.

· Program z kontrolerem  musi umożliwiać sterownie maszynami CNC 3-osiowymi 2,5D (obraz 2-wymiarowy „zagłębiany” na zadaną wartość). 

· Program z kontrolerem musi pozwalać na wykorzystanie ich do grawerowania, cięcia, frezowania, wiercenia itp. Kontroler musi być przystosowany do pracy ze sterownikami silników krokowych lub serwomotorów o wejściach sterujących Takt/Kierunek (Step/Dir).

· Program służy do sterownia ręcznego maszyną, przygotowania danych wysyłanych do kontrolera oraz do SYMULACJI pracy maszyny – dzięki temu można prześledzić i analizować projekt przed uruchomieniem maszyny. Program ma możliwość importu plików HPGL (1) wielokolorowych, dla każdego koloru (warstw) można przypisać różne parametry prędkości, zagłębiania, i również przypisać różne nazwy narzędzi, dzięki czemu program będzie nas informował o konieczności wymiany narzędzia w trakcie pracy.

· Główne parametry programu:

- obsługa 3 osi + silnik głowicy kującej
- generowane sygnały Step/Dir w standardzie TTL
- generowane sygnałów Step/Dir dla silnika głowicy kującej
- częstotliwość generowanego sygnału do 100kHz
- akceptowane typy plików – HPGL (plt); Excellon; BITMAPY (bmp, jpg) – rytowanie, kucie, grawerowanie w kamieniu, szkle i innych.
- wejścia krańcówek bazowych, czujnika długości narzędzia przycisku Stop i Start
- wyjście załączające wrzeciono, sygnał enable dla silników
- rozdzielczość sprzętowa 0,01mm

UWAGA:

Określając przedmiot zamówienia poprzez wskazanie nazw handlowych, dopuszczamy jednocześnie wszelkie ich odpowiedniki rynkowe nie gorsze niż wskazane. Parametry wskazanego przez nas standardu przedstawiają warunki techniczne, eksploatacyjne, użytkowe, funkcjonalne Natomiast wskazana marka lub nazwa handlowa określa klasę produktu, a nie konkretnego producenta.
Część III
Szkolenie z zakresu programowania i obsługi obrabiarek CNC.
Szkolenie z zakresu programowania i obsługi obrabiarek CNC przeznaczone dla Technik mechatronik, zasadnicza szkoła zawodowa, operator obrabiarek skrawających.

Rodzaj szkolenia: praktyczne.

Tematyka szkolenia: zapoznanie się ze sposobami programowania obrabiarek CNC oraz  z obsługą maszyn produkcyjnych sterowanych komputerowo w systemie Fanuc (tokarki CNC , frezarki CNC).

Liczba uczestników: 35

Podział na dwie grupy: 18 osób, 17 osób

Usługa szkoleniowa będzie składała się z następujących bloków

2013r.- liczba godzin 90 , ilość uczestników 18

2014r.- liczba godzin 90 , ilość uczestników 17

· łączna liczna godzin w okresie od 2013 r. do 2014 r.: 180

· tematyka szkolenia powinna dotyczyć m.in. zapoznanie się ze sposobami programowania obrabiarek CNC oraz z obsługą maszyn produkcyjnych sterowanych komputerowo w systemie Fanuc (tokarka CNC, frezarka CNC).

· wszyscy uczestnicy szkolenia tj. razem 35 osób otrzymają zaświadczenie po ukończeniu szkolenia .  

Wymagania co do przedmiotu zamówienia:

Szkolenia powinny się odbyć w formie wykładów, warsztatów, ćwiczeń i dyskusji. Podczas szkolenia wykorzystywane powinny być nowoczesne techniki przekazu informacji: komputer, Internet, prezentacje multimedialne. Zajęcia powinny być wzbogacone o zaprezentowane filmów edukacyjnych, studium przypadku. W ramach szkoleń/warsztatów uczestnicy powinni mieć zapewnione materiały szkoleniowe oraz  zaświadczenia o ukończeniu szkolenia/warsztatów.

Wymagania stawiane Wykonawcy:

1. Zapewnienie odpowiedniego wyposażenia: tokarka CNC, frezarka CNC(sterowanie Fanuc).

2. Zapewnienia wykwalifikowanej kadry prowadzącej szkolenia,

a) wykształcenie wyższe  kierunkowe obejmujące wiadomości z zakresu programowania i obsługi obrabiarek CNC

b) staż pracy w zawodzie nauczyciel minimum 5 lat 

c) doświadczenie zawodowe jako programista i operator obrabiarek CNC- 5 lat

d) doświadczenie w zakresie prowadzenia szkoleń CNC -5 lat

